PANSTWOWA INSPEKCJA PRACY
INSPEKTOR PRACY
OKREGOWEGO INSPEKTORATU PRACY
W tODZI

Znak pisma: LD-0193.53.18.2026.1
Nrrej. 090193-53-K018-Ns/2026

NOTATKA URZEDOWA Z KONTROLI

“ przedsiebiorcy niebedacego . )
l:)g] pracodawcy D pracodawca’ innego podmiotu

. . . . N ) przedsiebiorcy niebedacego
wydzielonej jednostki organizacyjnej: [:l pracodawcy D pracodawca®)

REGON: 47305955000000 NIP 7292502567

Na podstawie art. 24 ust. 1, w zwigzku z art. 31 ust. 10 ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 .
o Paristwowej Inspekeji Pracy (Dz. U. z 2024 r. poz. 97, z p6zn. zm.)

Starszy inspektor pracy-gt. specjalista - Marek Kostrzewski
(stanowisko stuzbowe oraz imie i nazwisko inspektora pracy)

dziatajgcy w ramach terytorialnej wtasciwosci Okregowego Inspektoratu Pracy t.odzi
przeprowadzit kontrole w:
ZESPOL SZKOL. TECHNICZNO-INFORMATYCZNYCH IM. JANA NOWAKA-JEZIORANSKIEGO

(nazwa podmiotu kontrolowanego)

93-502 L.ODZ, UL. ALEJE POLITECHNIKI 37

(adres podmiotu kontrolowanego)

(nazwa wydzielonej jednostki podmiotu kontrolowanego)™

(adres wydzielonej jednostki podmiotu kontrolowanego) (™

Pawet Dawczyniski - dyrektor szkoty

(imie i nazwisko osoby reprezentujacej podmiot kontrolowany)

(nazwa organu reprezentujgcego podmiot kontrolowany) (™)

Data rozpoczecia dziatalnosci przez podmiot kontrolowany: ;

Data objecia stanowiska przez osobe Ilub powotania organu reprezentujgcego podmiot
kontrolowany: r.

Kontrole przeprowadzono w dniu(ach):
22.04.2026 1.

(oznaczenie dni, w ktdrych przeprowadzono kontrolg)

Liczba: pracujgcych: 69, w tym:
na podstawie uméw cywilnoprawnych: 0,
os6b prowadzacych jednoosobowo dziatalnos¢ gospodarczg: 0,
cudzoziemcéow: O,
zatrudnionych w ramach stosunku pracy: 69, w tym: kobiet: 45,
mtodocianych: 0, niepetnosprawnych: 1,

w kontrolowanym podmiocie.
Data poprzedniej kontroli:  09.09.2025 r.r.

Okregowy Inspektorat Pracy w Lodzi
90-441 t.6d2, al. Tadeusza Kosciuszki 123, e-mail: kancelaria@lodz. pip.gov.pl, www.lodz.pip.gov.pl



1. W czasie kontroli sprawdzono realizacje uprzednich decyzji i wystagpienn organéw Parnstwowej
Inspekcji Pracy oraz wnioskéw, zalecen i decyzji organéw kontroli i nadzoru nad warunkami pracy:

Po ostatniej kontroli Panstwowej Inspekcji Pracy przeprowadzonej w dniu 09.09.2025 r. nie
stosowano zalecen pokontrolnych — decyzji lub wystapier.

2. Kontrole przeprowadzono w zakresie przeprowadzenia audytu po informacji przekazanej przez
Szkote o zrealizowaniu przez Szkofe dziatari podjetych w celu wyeliminowania lub ograniczenia
zagrozen — w zakresie uzytkowanych maszyn w pracowniach i warsztatach szkolnych, w zwigzku z
udziatem Szkoly w programie edukacyjno — profilaktycznym prowadzonym przez Parnstwowg
Inspekcje Pracy w 2025 r. ,Bezpieczny warsztat szkolny”.

3. W czasie kontroli stwierdzono, co nastepuje:

Kontrole przeprowadzono w zakresie przeprowadzenia audytu koriczgcego program edukacyjno -
profilaktyczny Paristwowej Inspekcji Pracy ,Bezpieczny warsztat szkolny”.

Kontrole rozpoczeto w dniu 22.04.2026 r. po okazaniu legitymacji stuzbowej dyrektorowi Szkoty
Pawtowi Dawczynskiemu.

W trakcie kontroli dyrektor Szkoly Pawet Dawczyniski i Stawomir Stepien - kierownik warsztatéw
szkolnych, przekazali inspektorowi pracy sprawozdanie dokumentujgce wykonanie przegladu
uzytkowanych maszyn w pracowniach warsztatow szkolnych oraz przeprowadzone dziatania
naprawcze eliminujace i ograniczajgce zagrozenia stwarzane przez uzytkowane maszyny. Zgodnie
z okazang w/w informacjg, Szkota w trakcie dziatar naprawczych przeprowadzita:

Montaz zamkéw w statych ostonach nastepujgcych maszyn, uniemozliwiajgcy bezposredni dostep
w_trakcie pracy nizej wymienionych obrabiarek do strefy niebezpiecznej maszyny — przestrzeni
obrébki z ruchomych narzedzi skrawajacych:

1. Tokarka CNC H36 X 250
2. Tokarka CNC LATHE CK 6432 X 750
3. Pionowe centrum obrébcze MILL 50 L

Wczesniej ostony w w/w obrabiarkach miaty mozliwos¢ ich otwarcia w trakcie pracy bez uzycia
narzedzi co stwarzato zagrozenie uderzenia, wciagniecia, pochwycenia przez wirujgce elementy
narzedzi skrawajgcych. Szkota poprzez dziatania techniczne (przymocowanie i zabezpieczenie
statych oston) zlikwidowata w/iw zagrozenie.

Instalacja oston uchwytu wiertta (nastawiane recznie ostony):

Wiertarka WS-15 - nr. inwentarzowy - 00003847
Wiertarka WS-15 - nr. inwentarzowy - 00003848
Wiertarka WS-15 - nr. inwentarzowy - 00003849
Wiertarka WS-15 - nr. inwentarzowy - 00003850
Wiertarka WS-15 - nr. inwentarzowy - 00003851
Wiertarka W-I-25 - nr. inwentarzowy — 00003824

DO PN

Weczesniej wiertarki stolowe nie posiadaty oston wrzeciona i niepracujgcej czesci wiertta. Szkota
poprzez dziatania techniczne (montaz nastawianych recznie oston) zlikwidowata w/w zagrozenie.

MontaZz mikro wytacznika przy ruchomej ostonie na uchwyt szczekowy:

1. Tokarka TUG-40 - nr. inwentarzowy ~ 00000034.

Weczesniej tokarka miata wytacznie zainstalowang ruchoma podnoszong ostone na uchwyt
szczekowy do mocowania obrabianego elementu. Uniesienie ostony nie zatrzymywato pracy
maszyny. Montaz wytacznika wspotpracujgcego z ruchomg ostong na uchwyt do mocowania
elementu obrabianego zwiekszyt bezpieczenistwo dla obstugujgcego maszyne, zapewniono funkcje
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blokowania maszyny (zatrzymania ruchdéw uchwytu) z chwilg otwarcia (podniesienia) ostony oraz
przy otwartej ostonie nie jest mozliwe jej uruchomienie.

Modyfikacja uktadu sterowania prasy mimosrodowej wraz z wymiang wiacznikéw i wytgcznikow:

1. Prasa mimosrodowa PMS - 40 B nr. inwentarzowy - 00000005

Zainstalowanie uktadu oburecznego sterowania prasg z bez zwioki, poprzez jednoczesne
naci$niecie dwoma dtorimi na elementy sterownicze.

Poprzedni uktad sterowania umozliwiat na uruchomienie stempla pracy przez nie jednoczesne
zadziatanie na przyciski sterowania oburecznego co umozliwiato zablokowanie jednego elementu i
obstuge prasy wytacznie jedna reka.

Podsumowujgc, dokonata przegladu uzytkowanych maszyn w [pracownikach warsztatéw
szkolnych oraz przeprowadzita dziatania techniczne w celu wyeliminowania lub ograniczenia
zagrozen stwarzanych przez w/w maszyny. Przeprowadzony audyt potwierdzit wykonanie dziatan
ograniczajacych zagrozenia zwigzane z uzytkowaniem maszyn.

3. W czasie kontroli sprawdzone/nie sprawdzano(™ tozsamosé:

(dane osoby legitymowanej oraz okreslenie czasu, miejsca i przyczyny legitymowania)

4. W czasie kontroli udzielono/rie-udzielone**) porad:
-z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy: 2,
-z zakresu prawnej ochrony pracy:
w tym z zakresu legalnosci zatrudnienia:

5. Do notatki urzedowej zatagcza sie/nie zatgcza siet™ zatgcznikéw: , stanowigcych skiadowa
czes$dé notatki:

(wyszczegdinienie zalgcznikow)

6. Kontrole przeprowadzono w obecnosci:
Pawta Dawczynskiego - dyrektora Szkoty i kierownika warsztatéw - Stawomira Stepnia

7. Notatke urzedowg sporzgdzono w 2 egzemplarzach.

Na tym notatke urzedowg zakoriczono.
Marek Kostrzewski

Starszy inspektor pracy-gt. specjalista

pismo zostato wydane w postaci
elektronicznej i podpisane kwalifikowanym
podpisem elektronicznym

¥ 6dz, dnia 20.05.2026 r.

(podpis i pieczec albo podpis elektroniczny
inspektora pracy)

Notatke urzedowg doreczono w dniu _ _ . r.

) — odpowiednig pozycje zaznaczyc
) — niepotrzebne skresli¢
[MK]






